Zum Schutz von sensibler
Elektronik in Anlagensteuerun-
gen, Telekommunikations- und
IT-Systemen sind robuste
Schaltschranke und Gehause
unentbehrlich. Angesichts des
hohen Innovations-Tempaos bei
den Elektronikanwendungen
setzt ein namhafter Schalt-
schrankhersteller auf Nano-
technologie zur Lackiervor-
behandlung. Mit dem wesent-
lich umweltfreundlicheren Ver-
fahren spart das Unternehmen
nicht nur erheblich Kosten,
sondern erreicht auch einen
besseren Korrosionsschutz.

— Auferstklassigen Korrosionsschutz
legt man bei der Firma Rittal gréfiten
Wert. SchlieBlich miissen Schalt-
schrénke nicht nur in gemaBigten Brei-
ten, sondern auch unter extremen
Umgebungs- und Klimabedingungen
ihren Dienst einwandfrei erfiillen. Fiir
die in Millionen von Stiickzahlen her-
gestellten Produkte gelten héchste Qua-
litatsstandards, zu deren Einhaltung
neben ausgekliigelten Konstruktions-
details auch besondere Produktionsver-
fahren beitragen. So durchlaufen zum
Beispiel die Komponenten der Schalt-
schrdanke vor der Pulverbeschichtung
eine Tauchgrundierung.

Weitere Vorteile fiir die Produlctqua-
litdt liefert das neue Vorbehandlungs-
verfahren Bonderite NT, das kiinftig in

allen Rittal-Werken eingesetzt wird.
Dabei handelt es sich um eine von
Henkel entwickelte nanokeramische
Konversionsbheschichtung, die die bis-
herige Eisenphosphatierung ersetzt
und vollkommen phosphatfreie Pro-
zesse ermoglicht. [hre wesentlichen
Merkmale sind die VergroBerung der
Schichtoberflache bei gleichzeitiger
Reduzierung der Schichtdicke sowie
eine deutlich verbesserte Lackhaftung
und ein besserer Korrosionsschutz im
Vergleich zur Eisenphosphatierung.
AuBerdem enthdlt die Nanobeschich-
tung weder toxische Schwermetalle
noch organische Bestandteile, was die
Umweltbilanz in der Produktion signi-
fikant verbessert und die Entsor-
gungskosten verringert.

Pilotanlage mit tausenden
GroBschaltschranken pro Tag

LAls wir von dem neuen Verfahren
gehiirt haben, wollten wir sofort wissen,
welche Vorteile Bonderite NT fiir uns
haben kénnte", berichtet Heiko Denner,
Projektmanager Oberfldchentechnolo-
gie im Technologie- und Service-Center
bei Rittal. Zur Erprobung wurde nach
der Freigabe von ersten Mustern durch
die interne Qualitdtssicherung ein auf
zwilf Wochen angelegtes Pilotprojekt in
der laufenden Produktion durchgefiihrt.
Dabei wurden sémtliche Details und Pro-
zesskosten exakt erfasst und dokumen-
tiert. Versuchsobjekt war eine Durch-
laufspritzanlage mit fiinf Zonen im Werk
Rittershausen, wo tiglich tausende
GroBschaltschranke gefertigt werden.









