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TopTherm und RiNano -
innovative Beschichtung fur
dauerhafte Kiihlung

Gerade bei Warmetauschern kann mit zunehmen-

der Verschmutzung der Kuhllamellen die Kihlleistung
um 30 bis 50 % abfallen. Rittal nutzt jetzt die positiven
Eigenschaften der innovativen Nano-Technik in der
System-Klimatisierung.

Unter dem Begriff RiNano sind nun fur ausgewahlte . o . .
Rittal TopTherm-Kiihlgerite der Baureihe SK Rittal TopTherm mit RiNano-Beschichtung

optional Verfliissiger mit Nano-Beschichtung liefer- BestoNr SK
bar. Das Ergebnis: dauerhaft gleichbleibende Spannung Regelung | Basis : 'RiNano
Kiihlleistung bei gleichzeitiger Zeit- und Kosten- AT e e [EeE
einsparung. Wand- [ 1000w | 230V 3304.500 | 3304.400
o ’ T - erate
Verfliissiger mit revolutionérer Nano-Beschichtung g 1000 W | 400 - 460 V, 3~ 3304.540 | 3304.440
5 , , 11500 W | 230V | Comfort |3305.500 | 3305.400 |
Wasser-, schmutz- und 6labweisende Wirkung 1500 W | 400 — 460 V 3~ 3305
Konstante Kiihlleistung tber einen langeren Zeitraum 1500 W | 230V 3384.500 | 3384.400
gerate

Zeit- und Kosteneinsparung durch leichtere Reini- 1500 W | 400V, 2~ 3384.540 | 3384.440

gung und deutlich langere Wartungsintervalle Weitere Kihlgerate mit RiNano auf Anfrage
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Rittal TopTherm & RiNano -
Hartetest bei Volkswagen

Rittal hat seine innovative RiNano-
Beschichtung jetzt verscharften Unter-
suchungen unterzogen und ihre Effekti-

vitat in der Getriebefertigung von VW
getestet.

Nano-beschichtete TopTherm-Kuhlgerate fir extremste
insatzbedingungen zur Verfigung gestellt. Trotz der dl-

haltigen Luft in der Getriebefertigung lieB sich schon nach
kirzester Zeit die deutlich wasser-, schmutz- und 6lab-
weisende Wirkung der Beschichtung beim VerflUssiger
nachweisen: Die Lamellen blieben wesentlich langer
sauber. Fazit: Service- und Wartungsintervalle der Kihl-
geréate verlangern sich und die Reinigung wird deutlich
vereinfacht.

Die dlhaltige Umge-
bungsluft hinterlaBt
deutliche Verschmut-
zungen.

RiNano-Beschichtung des
Verflissigers: Die Lamellen
des Kuhlgerates bleiben

durch die neuartige Nano- T """
Beschichtung langer
sauber.

RiNano -
keine Chance fiir den Schmutz

Vorteil 1: Reduzierte Verschmutzung
Vorteil 2: Hohe Besténdigkeit
Vorteil 3: Deutlich vereinfachte Reinigung

Vorteil 4: Lange Serviceintervalle
senken Kosten
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