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TopTherm und RiNano -
innovative Beschichtung fiir
dauerhafte Kihlung

Gerade bei Warmetauschern kann mit zunehmender Ver-
schmutzung der Kuhllamellen die Kuhlleistung um 30 bis 50 %
abfallen. Rittal nutzt jetzt die positiven Eigenschaften der
innovativen Nanotechnik in der System-Klimatisierung.
Unter dem Begriff RiNano sind nun flr ausgewéhlte Rittal
TopTherm-KUhlgerate der Baureihe SK optional VerflUssiger
mit Nanobeschichtung lieferbar. Das Ergebnis: dauerhaft

gleichbleibende Kuhlleistung bei gleichzeitiger Zeit- und Per Fax anfordern:

ostenensparing. [ Bitte um Besuch Ihres Fachberaters.

B Verflissiger mit revolutiondrer Nanobeschichtung [ sitte rufen Sie mich an.

B Wasser-, schmutz- und 6labweisende Wirkung

B Konstante Kiihlleistung Uber einen langeren Zeitraum Fax-Hotline: 02772 505-70101
B Zeit- und Kosteneinsparung durch leichtere Reinigung und Anfragen an: rinano@rittal.de

deutlich l1angere Wartungsintervalle

\orname
Rittal TopTherm mit RiNano- Name
Beschichtung
Firma
Best.-Nr. SK
Spannung Regelung| Basis RiNano StraBe
500 W [ 230V Comfort | 3303.500 | 3303.400
Wand- | 1000 W | 230 V Comfort | 3304.500 | 3304.400 PLz/on
gerate 1000 W | 400 - 460V, 3~ | Comfort | 3304.540 | 3304.440
1500 W | 230 V Comfort | 3305.500 | 3305.400 Teiefon
1500 W | 400 — 460 V, 3~ | Comfort | 3305.540 | 3305.440 £ M
Dach- | 1500 W {230V Comfort | 3384.500 | 3384.400
geréte [ 1500 W [400 V, 2~ Comfort | 3384.540|3384.440 Datumy/Unterschritt

Weitere Kuhlgerate mit RiNano auf Anfrage

Innovative Schutzbeschichtung fur
Rittal TopTherm-KuUhlgerate
Rittal GmbH & Co. KG « Postfach 1662 « D-35726 Herborn ®
Telefon +49(0)2772 505-0 « Telefax +49(0)2772 505-2319 « eMail: info@rittal.de « www.rittal.de i‘ i‘

Umschalten auf Perfektion RITTAL ek b 1 Ll okl 1 RITTAL



Rittal TopTherm & RiNano -
Topfit unter extremsten Bedingungen

RiNano in der . . ;
Getriebefertigung GieBereien oder die Getriebefertigung im Automobilbau sind fur Kiihigerate RiNano spart Zeit und Geld RiNano in Gie3ereien

Anwendungen, die es in sich haben. Trockene Staube oder die stark dl- B Geringere Verschmutzung des Wéarmetauschers

haltige Luft verschmutzen die Wérmetauscher der Kihlgeréate und haben B Hohe Bestéandigkeit der RiNano-Beschichtung

eine aufwendige Reinigung und Wartung zur Folge. Rittal bietet jetzt mit B Deutlich vereinfachte Reinigung

Rittal TopTherm und RiNano ein ausgereiftes Klimatisierungspaket fir B Lange Service- und Wartungsintervalle senken Kosten

derartige Anwendungen an. Die innovative RiNano-Beschichtung des B Keine zeitaufwendige Montage des Kuhlgerats

Warmetauschers halt dank wasser-, schmutz- und dlabweisender Wir- B In vielen Anwendungsfallen, z. B. trockene Staube, sind keine Filter-
kung die Kuhlleistung der Geréate Uber einen langen Zeitraum konstant und matten mehr notwendig

spart dadurch in bedeutendem MaBe Zeit und Kosten. B L[angere Filterstandzeiten bei Metallfiltermatten (6lhaltige Luft)
Entscheidender Wettbewerbsfaktor der Zukunft

Die industrielle Eroberung der Nanometer-Dimension ist in vollem Gange.
Grundlagenforschung, Entwicklung und die Markteinfihrung erster Produkte
gehen dabei Hand in Hand. Wahrend die Nanotechnologie in der Elektronik
bereits eine feste GroRe darstellt, wird die kiinftige Wettbewerbsféhigkeit von
Produkten wichtiger deutscher Industriebranchen, wie Chemie, Pharma,

Bei der Vlolkswagen AG in Kassel wurde Automobilbau, Informationstechnik oder Optik, entscheidend von den
die RiNano-Beschichtung in der Getriebe- weiteren Fortschritten der Nanotechnologie abhéngen.
fertigung getestet.

Eine GieBerei bietet extrem rauhe
Arbeitsbedingungen.

Die Lamellen des Verfilissigers bleiben
léanger sauber.

Dank RiNano-Beschichtung ver-
schmutzen die Lamellen des
Verfllissigers weniger.
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Die Staubbelastung in einer GielBerei ist
auBerordentlich hoch.

Ohne RiNano: Die &lhaltige Umgebungs-
luft hinterlaBt deutliche Vierschmutzungen.
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Nanotechnologie — Was ist das?

Nanotechnologie ist in bestimmten
Anwendungen als zusétzlicher Oberfld-
chenschutz flir Rittal Produkte attraktiv.

Die Nanotechnologie (Nano = griech. Zwerg) gilt als eine der wichtigsten
Zukunftstechnologien Uberhaupt. Unter dem Motto ,,immer kleiner,
immer schneller” erschlieBt sie uns die Welt der allerkleinsten Dinge. Ein
Nanometer ist der millionste Teil eines Millimeters, der Durchmesser eines
menschlichen Haares ist etwa flinfzigtausendmal gréBer. Die Moglichkeiten
der Technologie sind immens und werden bereits heute in zahlreichen
Anwendungen in der Energietechnik, Umwelttechnik, Informationstech-
nologie oder Medizin genutzt.

Nanotechnologie ist ein Oberbegriff fir unterschiedlichste Arten der Analyse
und Bearbeitung von Materialien, denen eines gemeinsam ist: lhre GroBen-
dimension betrégt zwischen einem und hundert Nanometer. Sie nutzt gezielt
die besonderen Eigenschaften, die fur viele Nanostrukturen charakteristisch
sind. Die mechanischen, optischen, magnetischen, elektrischen und
chemischen Eigenschaften dieser kleinsten Strukturen hangen nicht allein
von der Art des Ausgangsmaterials ab, sondern in besonderer Weise von
ihrer GréBe und Gestalt. Voraussetzung fur die Nanotechnologie ist die
Entdeckung der Arbeitsmdglichkeiten mit einzelnen Bausteinen der Materie
sowie das damit zunehmende Verstandnis der Selbstorganisation dieser
Bausteine.

Auf diese Weise schafft die Nanotechnologie die Grundlage fur immer
kleinere Datenspeicher mit immer hoherer Kapazitat, flr hochwirksame
Filter zur Abwasserreinigung, photovoltaische Fenster, Werkstoffe fur ultra-
leichte Motoren oder flir kiinstliche Gelenke mit organischen Nanoober-
flachen, die fUr den menschlichen Kdrper vertraglicher sind.

Vorbild ist die Natur: der Lotuseffekt

Der ,Lotus Effekt”. Selbst ein fettlieben-
der Farbstoff, der von der Polizei zum

Markieren von Geldscheinen verwendet

wird, kann dank Lotus-Effekt mit ein
wenig Wasser von der BlattoberflGche
weggesplilt werden.

Quelle: www.dbu.de

Die Lotus-Pflanze gilt in Asien als religidses Symbol der Reinheit — kein
Staub bleibt auf ihr haften, und Flissigkeiten perlen ab. Das Geheimnis
hinter dem ,Lotuseffekt” sind natlrliche Nanopartikel, winzige Papillen, die
das Wasser abweisen. Sie sind so dicht nebeneinander, dal3 zum einen
Wassertropfen wegen ihrer GréBe nur auf den borstenartigen Vorspriingen
aufliegen und (wegen der Oberflachenspannung der Wasseroberflache)
nicht die Blattoberflache beriihren. Ubertragen in die moderne Nanotech-
nologie entstehen aus diesem Prinzip selbstreinigende Keramik, kratzfeste
Brillenglaser oder spezielle Lacke flr besonders harte, kratzfeste und
schmutzabweisende Lackierungen.

Wie funktioniert
die Nanoversiegelung?

Die innovative RiNano-Beschichtung von Rittal besteht aus Nanopartikeln
mit unterschiedlichen Komponenten, die sich mit der Verflissigeroberflache
der TopTherm-Klimageréte verbinden und dort den gewlnschten Schutz-
effekt bewirken. Die Nanopartikel ordnen sich wahrend des Auftrags intelli-
gent an: Die bindenden Komponenten wandern zur Oberflache, die
Antihaftkomponenten richten sich zur Luft hin aus. Auf diese Weise entsteht
eine ultradlinne, glasartige Schicht, die mit der Oberflache eine homogene,
extrem dauerhafte Verbindung eingeht.

Es entsteht eine Berg- und Tal-Landschaft im ,Nanometer-Bereich” .
Die Eigenschaft dieser Oberflache gleicht einer Lotusstruktur. Damit sind
die Rittal Schaltschrank-Kuhlgerate mit RiNano-Beschichtung auch vor
besonders aggressiven Umwelteinflissen wie dlhaltiger Umgebungsluft
zuverldssig geschutzt.

Nanotechnologie bei
Schaltschrank-Kiihlgeraten

Gleichbleibende Kiihlleistung auch unter hartesten
Bedingungen

Die Kuhlgerate der TopTherm-Serie von Rittal werden nicht selten unter
extrem rauhen Arbeitsbedingungen eingesetzt. Der trockene Staub in
GieBereien oder die stark dlhaltige Luft, wie z. B. bei der Getriebefertigung
im Automobilbau, sind dabei nur zwei Anwendungen unter vielen. Vor
allem Schmutzablagerungen an der Oberflache der Verflussigerlamellen
koénnen dabei zu einem hohen Aufwand fur Reinigung und Wartung fuhren.

Die Vorteile der Nanotechnologie lassen sich jetzt bei ausgewahlten Rittal
TopTherm-Kuhlgeraten nutzen. Der Verflissiger der Kihlgeréate ist dabei
mit Nanolack beschichtet, der aus Nanoteilchen aus Keramik besteht.
Durch die dauerhafte Versiegelung der Poren kdnnen Fremdstoffe nicht
haften und die Oberflacheneigenschaften bleiben erhalten. Diese Art der
Nanolackierung setzt auch die Automobilindustrie ein, um besonders harte
und kratzfeste Lackierungen zu erreichen.
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Verfliissigeroberfléche

Die Nanoversiegelung besteht aus Nanopar-
tikeln mit sich ergénzenden Eigenschaften.

Verfliissigeroberfldche

Die Nanopartikel ordnen sich wéhrend
des Auftragens intelligent an.

000000000000
Verfliissigeroberfléche

Resultat dieser , Selbstorganisation” ist
eine ultradunne, glasartige Schicht von
extremer Dauerhaftigkeit.

Staubtest:
Verfilissiger beschichtet (Bild nach
Reinigung)
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Staubtest:
Verfllissiger unbeschichtet (Bild nach
Reinigung)




